é Centralized lubrication systems é
é Metering technology Lllb kc

é Mixing technology

LubTec davkovacie ventily
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Vseobecne

LubTec davkovacie ventily su objemovo davkovacie
prvky, uréené pre presné davkovanie nizko az
vysokoviskdéznych materidlov ako su napriklad tuky,
oleje, lepidla, pasty, silikony a Zivice.

Pre davkovanie abrazivnych materialov mozno
dodat ventily v $pecidlnom prevedeni.

Ventily sa vyrabaju v réznych davkovacich ——Gﬁ .

rozsahoch a to od 0.001cm?® az do 500cm3.

LubTec davkovacie ventily sa vyrabaju v troch rozdielnych
konstruk&nych variantach:

« ihlové davkovacie ventily

« davkovacie ventily s predkomérkou

» davkovacie ventily s komorou

lhlovy davkovaci ventil s
pneumatickym drzadlom

Popis

= davkovany materiél je do ventilu privadzany z €erpadla alebo z tlakového zasobnika
= dadvkovanie materidlu vo ventile je realizované pneumaticky ovladanym piestom

= poZadovany davkovany objem je plynule nastavitelny nastavovacou skrutkou, ktora ovlada zdvih
piestu

= pracovna rychlost ventilu je zavisla na viskozite a tlaku vstupujiceho materialu
= LubTec davkovacie ventily mézu byt vybavené drzadlom pre manualnu aplikaciu

= k niektorym typom dévkovacich ventilov je mozné pripojit bezkontaktné Cidlo, ktoré snima pohyb
piestu

= pre rézne druhy aplikacii je k dispozicii Siroky sortiment kanyliek
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Ihlové davkovacie ventily

(Davkované mnozstvo 0,001 + 1,0cm?)

Nastavovacia skrutka—
nastavenie davkovaného
mnozstva

. < s . G Pracovny valec
LubTec ihlové davkovacie ventily su urcené k y
davkovaniu nizko az vysokovisk6znych materialov

Ihlovy davkovaci ventil sa sklada z dvoch
kons&truk&ne oddelenych &asti, material pri pohybe
ventilovej ihly nemdze vniknat z ventilovej hlavy
do pneumatického, pracovného valca.

- INDUSTRIAL EQUIPMENT :

Hlavné znaky Ventilova ihla
* plynule nastavitelné davkovacie mnozstvo
* presné, opakovatelné davkovacie mnozstvo

« vysoka tlakova zatazitefnost

Odvzdusiovacia skrutka
Obcia
« materialové cesty z ulachtilej oceli Ventilova hlava

« ventilova ihla a sedlo z tvrdych kovov pre
davkovanie abrazivnych materidlov

« rukovet k ventilu ovladana elektricky, alebo
pneumaticky

Kanyla
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Davkovacie ventily s predkomérkou

(Davkované mnozstvo 0,050 + 100cm?)

Nastavovacia skrutka —
nastavenie davkovaného
mnozstva

LubTec davkovacie ventily s predkomérkou su
ur€ené k davkovaniu nizko az vysokoviskéznych
materialov.

Davkovaci ventil s predkomérkou sa sklada z
dvoch Casti, z davkovacej komory a ovladacieho
ventilu. Vymenou davkovacej komory mozno u
vacsiny ventilov jednoducho zmenit davkovaci
rozsah.
Bezkontaktné Cidlo

Hlavné znaky

* plynule nastavitelné davkovacie mnozstvo

* presné, opakovatelné davkovacie mnozstvo
* vysoka tlakova zatazitefnost

* spatny saci efekt
Davkovacia komora

Obcia

* moznost jemného nastavenia

a , . Ovladaci ventil
* bezkontaktné €idlo pro kontrolu davkovania

« rukovet k ventilu ovladana elektricky, alebo
pneumaticky

Kanyla
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Prevedenie davkovacich ventilov
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Ihlové davkovacie ventily 0,001 + 1cm?
standart] x | |L.401.04.70 [0,001 0,01 3 | * | 20| msi |Gisal - |wi2xtalx|i|-|-]|i]i|[x|-|x|[x]|-]|-]028
x |L.403.04.70 |0,001 0,01} 3 | * | 20| msi |c1/8a] - |mi2xtal X |i|-|-]i]|i|x|-|x|x]|-]|-]0,28
Standart| X L.400.04.47 | 0,003| 0,1 3| * 60] c1si| G1/4i X[if-f-ili|-|-]-|x]|-|-]1,45
Standart| X L.401.04.00 | 0,005| 0,1 3] * 20] cusilcliaal - [mtxtal x|[i|-|-|i|i|x]|-|x]|x]|-|x]0,84
X L.401.04.02 0,005 0,1 3| * 10l cusi|Gtiaal - [Mi2xtal X |i|-|-[ili|[x|-|x|x]|-|x]0,84
x |L.403.04.00 | 0,005 0,1 3| * 20] csilGliaal - [mtxtal x|i|-|-|i|i|x]|-|x]|x]|-|x]0,87
Standart| X L.402.04.00 [0,005[ 0,1 | 3 | * | 20|cusi|Gtai| - |mixta|l X |i|-]-]i|i|x|-[x]|x]|-|x]|1,57
X L.402.04.01 [0,005[ 0,1 3] 20| cusi|Grai|l - |mixtal x| i |- -|i]i|[x]|-|[x]|x]|-]|x]157
Standart| X L.402.04.30 | 0,008 0,18 3 | * 20] csilGliaal - [mixtal x|i|-|-|i]i|x]|-|x]|x]|-|x]0,83
X L.402.04.02 [0,008[ 0,18 3 | * | 20|cwsi|ctiaal - |mi2xta|l X |i|-]-|i|i|x|-[x]|x]|-|x]|1,57
X L.417.01.30 [ 0,02 04 | 3 | * 20| cisi|ctiaal - 17 | -| -|-|-|i|i|x|-]-|[-]-|-]1,70
Davkovacie ventily s predkomérkou 0,05 + 100cm?
Standart| X L.415.01.70 | 0,05 0,5 [ 15 |100| 160| c1/si| cusilGci/8i| cusi | x| x|i|-|-1-|-|-|-|-|-|-]0,56
X L.415.01.73| 0,05 [ 0,5 | 15|100| 160} cusi| cusi| csi| cusi | X [x | ifi|-[-|-|-]-]-|-]-]0,63
Standart| X L.418.01.00 | 0,05 1 15| 60| 160) cusi|Giai|l - |[oeusi|x|[x|i|x|i|x|x|x|x]|-|x|-]1,02
Standart| X L.417.01.00 | 0,05 1 3| 20| cusilctiaal - |Mixtal x| i |- -|i]i|[x|x|[x]|x]|-]|x]1,40
x|L.417.01.20 | 0,05 1 3| * | 20|cusi|cliaal - |wmixtal x| i|-|-]i|i|[x|x|x]|x|-|x]148
Standart] X L.415.01.72| 0,1 3 15 (100|160} c1si| cusi| cusi| cusi | x [ x| if-|-{-|-|-]-]-|-]-]0,68
Standart| X L.415.01.75| 0,1 3 151100| 160} c1/si| ci/si| cusi| cusi | x| x|i|i|-|-|-|-]-1-]-]-]0,68
x|L.414.01.75| 0,1 3 15 (100|160} cusi| cisi| cusi| cusi | X [ x| ifi|-|-|-[-|-]-|-]-]0,68
X L.418.10.00 | 0,5 10 [ 15| 60 | 160| csi| crai|l - | eusi|X|x|i|x|i|[x|[x|x|x]|-|x]|-]1,02
Standart| X L.415.12.00| 0,5 12 | 15|100| 160| c1/8i| crai| cusi| cuai | X | x| i|-|-|-|-|x|x]|-]|-|-]1,65
X L.415.12.15| 0,5 12 | 15|100| 160| cusi| crai|cusi| cuai | x [ x|[i]|-|i|-|-[x|[x]-]|-]-]175
X L.415.12.40| 0,5 12 ['15|100| 160 c/si| G/ai| cusi| Guai | x| x|i]|-fi|i|l-|x|x]|-|-]-]1,65
X L.415.12.21| 0,5 12 | 15|100| 160| c1/8i| cuai| cusi| cuai | X | x| ifi|-|-|-|x|x]|-]|-]|-]11,95
Standart| X L.415.100.0| 5 100 | 15|100| 160) c1/si| crai| cusi| clai | X[ x|i]|-|-|-|-i|-]-]-]-]4.10
X L.415.100.5 5 100 | 15 |100| 160] c1/si| G/aif cusi| crai | x | x| i|-|i|-|-|i|-|-]-|-14,95
X L.415.101.0 5 100 | 15 (100| 160] c1/si| c/aif cusi| cai | x | x| i|i|-|-|-|i]|-|-]|-|-]14,75
X L.415.101.7| 5 100 [ 15 |100| 160) c1/si| crai| cusi| cuai | X[ x| i|-|i|i|-[i|-]-]|-]-]475

frekvencia davkovania je zavisla na viskozite a privodnom tlaku materialu
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Davkovacie ventily s komorou

(Davkované mnozstvo 0,005 + 500cm?)

Davkovaci piest Ovladaci piest

e
o
T

Hydraulicka ¢ast’ Pneumaticka ¢ast’ Nastavovacia skrutk

LubTec davkovacie ventily s komorou su uréené predovsetkym k presnému davkovaniu
olejov a tukov triedy NLGI 0 + 3. Ventily sa skladaju z pneumatickej a hydraulickej Casti.
Davkované mnozstvo mozno presne nastavit nastavovacou skrutkou.

Davkovacie ventily s komorou sa rozdeluju podl'a konstrukcie na

« ventily s horizontalnym drzadlom
« ventily s vertikalnym drzadlom

* ventily s montaznym blokom
 ventily sStandardné

» davkovacia stanica s ruénym alebo pneumatickym pohonom

LubTec-SK s.r.o. — Hradza 30/13 — SK 976 57 Michalova - www.lubtec.sk- lubtec@Iubtec.sk




é Centralized lubrication systems )
é Metering technology Lllb kc

é Mixing technology

Davkovacie ventily s komorou

(Davkované mnozstvo 0,005 + 500cm?)

LubTec davkovacie ventily s komorou je mozné objednat’ s bezkontaktnym &idlom pre kontrolu
davkovania:

s bezkontaktnym &idlom v davkovacej €asti — SENZOR H(obj.€. xxxxx.x3)

s bezkontaktnym &idlom v pneumatickej €asti — SENZOR P(obj.€. xxxxx.x4)

s oboma &idlami — SENZOR HP(obj.&. xxxxx.x8)

LubTec davkovaci ventil so SENZOROM H 1IN Davkovaci piest v zadnej polohe
(kontrola v hydraulickej ¢asti) o ziadny signal od SENZORA H

SENZOR H zaznamenava poziciu 8 ASS
davkovacieho piestu, prichadzajuci signal
hlasi prevedenie davkovacieho cyklu. Tento
signal nepride pokial material nepretecie.
Tento signal umoznuje kontrolu vyrobného
procesu. Robustna konstrukcia zarucuje dihu
zivotnost. SENZOR H je chraneny proti
prepolovaniu a vysokému napatiu.

Davkovaci piest v prednej polohe
I signal od SENZORA H

Pneumaticky piest v prednej polohe
ziadny signal od SENZORA P

: 3
| Ol |
oF==a () Eo|[! J_
[ | R 17%: LA ] T
LubTec davkovaci ventil so SENZOROM P E o
(kontrola v pneumatickej ¢asti) [:— ! ;)'
Bezkontaktné Cidlo(SENZOR P) snima pohyb L .
magnetu umiestneného na pneumatickom :&?;T:;'ZKE'NPZ'ES; X ;ad"ej polohe
pieste ‘

s 1 .
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Davkovacie ventily s komorou - horizontalne drzadlo xxxxx.1x

(Davkované mnozstvo 0,05 + 6cm?)

LubTec davkovaci ventil s komorou — horizontalne drzadlo je urceny pre ru¢né pouzitie v
davkovacich aplikaciach. Vdaka ergonomicky tvarovanému drZadlu sedi ventil dobre v ruke. Pre
optimalne pracovné podmienky mozno davkovaci ventil zavesit na balancér.

Pripojenie vzduchu a materialu do ventilu je mozné vo vrchnej i spodnej Casti drzadla.

Presnost davkovania je uprostred davkovacieho rozsahu +/- 2%.

Upeviovaci zavit

Davkovaci ventil

Nastavovacia skrutka

Vystup materialu

<Pripojenie materialu
Pripojenie vzduchu

Pre lepSiu kontrolu
davkovacieho
procesu su tieto

Ovladacia paka—— Drzadlo

ventily k dostaniu
tiez so senzormi
HaP.

Pripojenie vzduchu Pripojenie materialu
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Davkovacie ventily s komorou - vertikalne drzadlo xxxxx.2x

(Davkované mnozstvo 0,05 + 6cm?)

LubTec davkovaci ventil s komorou — vertikalne drzadlo je ur€eny pre ru¢né pouzitie v
davkovacich aplikaciach. Svojim tvarom su preduréené k pouzitiu pri vertiakalnom davkovani.

Presnost davkovania je uprostred davkovacieho rozsahu +/- 2%.

Pripojenie
materialu

Ovladacia paka

Nastavovacia skrutka

Vystup
materialu

Senzor H

Pripojenie
vzduchu

Rukovet’ Senzor P

Varianta

davkovacieho ventilu

bez senzora je

vzhladovo rovnaka
Jednoducha ako ventil so
obsluha senzorom P

zabudovany 5/2 Nie je tam len senzor
cestny ovladaci a jehopripevnenie
ventil

vysoka zivotnost’

mozné zavesenie
na balancér
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Prevedenie davkovacich ventilov s komorou
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S horizontalnym drzadlom 0,05 + 6cm?®
L.41926.10[ 0,050,455 | 6 | 7 |200| 80| msi |Gusi|cusi| ms | -|-|-| - | -]-] -]0,967
L.41926.13] 0,05/ 0,45 x| -
L.41926.14] 0,05/ 0,45 x
L.41956.10[ 0,2 2 56| 7]200| 80| msi |cusi|cusi| me | -|-|-| - -|-1-10,977
L.41956.13| 0,2 | 2 x
L.41956.14| 0,2 | 2 X
L.41961.10] 1,0 [ 6,0 5| 6| 7 |200( 80| m5i |Gusi|csi| me | -]-|-| - - -1 - 11,567
L.41961.13| 1,0 | 6,0 X
L.41961.14| 1,0 | 6,0 x
S vertikalnym drzadlom 0,05 + 6cm?
L.41926.20[0,05[0,45 5| 6 | 7 |200| 80| msi |Gusi|cusi| x |-1-|-| - - -1 -11,19
L.41926.23[0,05[0,45] 5| 6 | 7 |200| 80| msi |cusi|ciai| x | x| -|-|12:30]02] 67]|LED]| 1,227
L.41926.24[0,0510,45] 5| 6 | 7 |200| 80| msi |Gusi|cisi| x |- | x| -|12:24]02]67|LED]| 1,216
L.41926.280,0510,45] 5| 6 | 7 |200| 80| msi |cusi|c1ai| x | x| x| x|12:24]02]67|LED]| 1,216
L.41956.20[ 0,2 2 56| 7]200| 80| msi |cusi|cusi| x |-|-|-| - -1 -11,202
L.41956.23| 0,2 2 56| 7]1200( 80| msi |cusi|cusi| x |x|-|-]|12:30]0:2]67|LED| 1,267
L.41956.24] 0,2 | 2 | 5| 6| 7|200| 80| msi |cusi|ctsi| x |- | x| -|12:24]|0.2] 67 |LED| 1,222
L.41956.28 | 0,2 2 56| 71200 80| msi [cusi|csi| x | x| x| x|12:24]0,2| 67 |LED] 1,202
L.41961.20] 1,0 [ 6,0 5| 6 | 7 |200| 80| msi |Gusi|cusi| x |-|-|-| - - -1 -11,657
L.41961.23] 1,0 [ 6,0 5[ 6| 7 ]200| 80| ms5i |Gsi|c/si| x |x|-|-|12¢30|02] 67 |LED| 1,696
L.41961.24] 1,0 | 6,0 5| 6 | 7 |200| 80| msi |cusi|ciei| x | -| x| -|12:24]0,2] 67|LED]| 1,690
L.41961.28] 1,0 | 6,0 5| 6 | 7 |200| 80| msi |cusi|c1si| x | x| x| x|12:24]02] 67|LED]| 1,657

frekvencia davkovania je zavisla na viskozite a privodnom tlaku materialu
Ventily mozno pouZit pre maziva do triedy NLGI 3 / max. 1 000 000 mPa.s
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Davkovacie ventily s komorou — a montaznym blokom
(Davkované mnozstvo 0,005 + 6cm?)
LubTec davkovaci ventil s komorou — s montaznym blokom je Specialne uréeny pre pevné

priskrutkovanie k vyrobnému zariadeniu. K ovladaniu sa pouziva 5/2 cestny ventil. Presnost
davkovania je uprostred davkovacieho rozsahu +/- 2%.

Senzor P

Varianta T
davkovacieho ventilu [XM

bez senzora je
vzhladovo rovnaka
ako ventil so
senzorom P

Ovladaci vzduch

Nie je tam len senzor
a jeho pripevnenie

Davkovaci
ventil

Senzor H

Nastavovacia
skrutka

Standardne vysoka
kvalita

- Pripojenie
Skvely pomer ceny A\ _ s
a vykonu —\ "% '

vzduchu

Robustna
konstrukcia

Pripojenie
materialu

Pripojenie

vzduchu

DIha zivotnost’
Vystup
materialu
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Davkovacie ventily s komorou — standard

(Davkované mnozstvo 2 + 133cm?)

LubTec davkovaci ventil s komorou — Standard je ur¢eny pre davkovanie vacsieho mnozstva
materialu. K ovladaniu sa pouziva 5/2 cestny ventil. Presnost davkovania je uprostred

davkovacieho rozsahu +/- 2%.

Senzor H

Vystup
materialu A

Kontrola vyrobného

procesu Davkovaci
ventil vzduchu 2

Standardne vysoka
kvalita

Skvely pomer ceny
a vykonu

Robustna
konstrukcia

Dlha zivotnost’

Pripojenie
materialu .
Nastavovacia

skrutka

Odvzdusnenie

Pripojenie
vzduchu 4

Pripojenie

Varianta davkovaciehc
ventilu bez senzora je
vzhlFadovo rovnaka ak
ventil so senzorom P.

Nie je tam len senzor @
jeho pripevnenie

Ovladaci vzduch
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Prevedenie davkovacich ventilov s komorou
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S montaznim blokom 0,005 + 6,00 cm?®
L.41922.00+0,005 , 100 5 | 6 | 7]100]| 80 ] msi |cusi|cusi| ma | -|-[-| - | -| - | -]0,240
L.41922.03 E0,02 L1000 516 | 7|1 80| 70| msi |cusi|cisi| M4 | x| - | -]10+30]|0,1| 67 |LED| 0,250
L.41922.04 |0,005[0,100] 5| 6 | 7 |100| 80 m3i |cusi|ctsi| ma | - | x| - |45:28 - | 67 |LeD| 0,243
L.41927.00[0,05[0,45 5| 6 | 7 |200| 80| m5i |Gcusi|cusi| M5 | - | -|-| - - -] -10,425
L.41927.03]10,05[0,45] 5| 6 | 7 |200| 80 ms5i |cusi|ctsi| M5 | x| - | -|12¢30|0,2| 67 |LED] 0,670
L.41927.04[ 0,050,451 5| 6 | 7 |200| 80| msi |cwsi|ctisi| M5 | - | x | - |12:24]| 05| 67 |LED]| 0,670
L.41957.00[ 0,20 (2,00 5| 6 | 7 |200| 80| m5i |Gcusi|cusi| ms | - | -|-| - - -] -10,425
L.41957.0310,20 [2,00] 5| 6 | 7 |200| 80 m5i |Gcusi|Gctsi| M5 | x| - | -|12¢30|0,2| 67 |LeD] 0,680
L.41957.04|0,20 [2,00] 5| 6 | 7 |200| 80| wmsi |c8i|Gtsi| M5 | - | x| - |12:24| 05| 67 |LED| 0,680
L.41962.00] 1,00 [6,00] 5| 6 | 7 |200| 80 msi |Gcusilctai| ms | -|-|-| - -1 -1 -10,830
L.41962.03[ 1,00 [6,00] 5| 6 | 7 |200| 80| msi |cisi|Gt/ai| M5 | x| - | - |12+30]| 0,2| 67 |LED| 1,090
L.41962.04| 1,00 [6,00] 5| 6 | 7 |200| 80| wmsi |Gusi|G1ai| M5 | - | x| - |12:24| 05| 67 |LED| 1,090
Standard 2,0 = 133,0 cm?®
L.41965.00| 2,0 [26,0] 5| 6 | 7 |200| 80 | c/si| cr/ailcai| me | -|-|-| - - - | -1]2,087
L.41965.03| 2,0 26,0 5| 6 | 7 |200| 80 |c1/8i|c1/ai|c1ai| M6 | x| - | - |10+30] 0,2|68/67|LED]| 2,500
L.41965.04| 2,0 [26,0] 5| 6 | 7 |200| 80 Jc/si| G1/ai|G14i| me | - | x| - |12¢24|0,5| 67 |LED| 2,087
L.41970.00| 5,0 (54,0 5| 6 | 7 |200| 80 |cusi|Gcai|ciai| M | - | -|-| - - -] -12,560
L.41970.03| 5,0 [54,0[ 5| 6 | 7 |200| 80 |csi|c1/ai|c1ai| M6 | x| - | - |10+30] 0,2|68/67|LED]| 2,860
L.41970.04| 5,0 [54,0] 5| 6 | 7 |200| 80 Jc/si| G1/ai|G1/4i| me | - | x| - |12¢24|0,5| 67 |LED| 2,640
L.41975.00| 10,0 133,0f 5| 6 | 7 |200| 80 |cusi|cl/ai| cuai| ms | - | -|-| - - -1 -186,570
L.41975.03] 10,0 133,0] 5| 6 | 7 |200| 80 Jc1/8i| G1/4i|G1/4i| M8 | x| - | - |10+30| 0,2|68/67|LED| 7,650
L.41975.04[ 10,0 [133,0f 5| 6 | 7 |200| 80 |c1/8i| c1/4i| Gt/ai| M8 | - | x | - | 12:24| 0,5| 67 |LED| 6,000

frekvencia davkovania je zavisla na viskozite a privodnom tlaku materialu
Ventily mozno pouZit pre maziva do triedy NLGI 3 / max. 1 000 000 mPa.s
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é Centralized lubrication systems é
é Metering technology Lllb kc

é Mixing technology

Davkovacia stanica — s ruénym alebo pneumatickym
ovladanim

(Davkované mnozstvo 30 + 500cm?)

LubTec davkovacia stanica — s ruénym alebo pneumatickym pohonom je uréena Specialne
pre davkovanie velkého mnoZstva materialu a to napriklad pre plnenie velkych valivych loZisk.

Ruéné ovladanie

Vystup

materialu ,,A”
Ukazatel davkovaného
mnozstva

Pripojenie
materialu ,,P*

Vysoka presnost’ v
celom davkovacom
rozsahu

Nastavovacia skrutka
davkovaného mnozstva

Standardne vysoka

kvalita C . Ly
Pneumatické ovladanie

Robustna
konstrukcia

Pripojenie
vzduchu ,,1+2%

Dlha zivotnost’
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é Centralized lubrication systems

é Metering technology
é Mixing technology

Lub'Tec

Prevedeni davkovacich ventilov s komorou
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Davkovacia stanica s ruénym ovladanim
L.41900.00 | 30,00 500,000 - | - | - |150|150 G3/8a|G3/8al M8 14,8
Davkovacia stanica s pneumatickym ovladanim
L.41905.00 | 30,00 [500,00 5| 6 | 7 | 150|150] G1/4i |G3/8 a|G3/8 a| M8 17,1

frekvencia davkovania je zavisla na viskozite a privodnom tlaku materialu
Ventily mozno pouzit pre maziva do triedy NLGI 3 / max. 1 000 000 mPa.s
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LubTec s.r.o. LubTec-SK, s.r.o.

Opolany 4 Hradza 30/13
289 07 Libice nad Cidlinou 976 57 Michalova
Tel.: +420 325 637 545 Tel.: +421 48 6189985
Fax: +420 325 637 184 fax: +421 48 6189986
E-mail: lubtec@lubtec.cz E-mail: lubtec@lubtec.sk
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