Materialforderung:
Gesamtsysteme und Komponenten
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Die Beschichtungs-Experten



Das Sortiment fur viele Anforderungen

Im Detail so gut wie im Ganzen

1.

Unser Team Ubernimmt die Projektierung

lhres Materialférdersystems genau nach Ihren
Produktionserfordernissen und Vorgaben.

Dabei bringen unsere Mitarbeiter ihre langjéhrige
Erfahrung im Anlagenbau ein. Uber die spezifische
Anlagenlésung hinaus erhalten Sie in der Folgezeit
After-Sales-Leistungen vom Spezialisten.

. Fur Ihre Medien hat WALTHER PILOT die

passgenaue Lésung. Dazu zahlt auch die
entsprechende Prozesstechnik (Ruhren, Erwédrmen,
Dosieren). So erzielen Sie bei lhrer Produktion
gleichbleibend hohe Qualitat.

Inhalt

Systeme

Komponenten

Suchwort-Register

Wartung und Service

3. Die von uns gebauten Anlagen sind wartungsarm
und auf lange Lebensdauer hin konzipiert. Das
Qualitatssiegel “Made in Germany” tragen sie zu
Recht. Es werden Fabrikate mit hohem Qualitats-

anspruch eingebaut.

4. Wir Ubernehmen auch die Optimierung bestehender

Anlagen.

5. Wir bieten Ersatzteil- und Reparaturservice vor Ort.

6. DarlUiber hinaus erhalten Sie interessante Konditionen

beim Wartungsvertrag.
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Fassfordersysteme

Aufrihrstationen fur
gleichbleibend hohe
Materialqualitat

Das Lackmaterial wird schon im Liefergebinde
so eingestellt, dass es sich optimal weiter-
verarbeiten lasst. Hierzu bieten wir Ihnen

die genau auf lhre Produktionserfordernisse
abgestimmte Anlagenldsung.

Die Einbindung der Applikationstechnik
kann auf Wunsch ebenfalls durch uns
vorgenommen werden.

System-Grundbausteine:

Auffangwanne nach WHG

Pneumatischer, in beide
Richtungen wirkender
verdrehsicherer Heber fiir
Fassdeckel (lieferbar flr

30, 60 und 200-Liter Gebinde)

Ruhrwerk (elektrisch oder
pneumatisch angetrieben)

Pumpe mit Materialfilter
Schalter (Ein-Aus)
Druckluftaufbereitung

Anlagen-Optionen:

Fullstandsmesstechnik
Temperatursensoren
Spritzpistolen / Schlauche

Druckluft-Aufbereitung flr
die Applikationstechnik

Beheizung

Neben Membran-
pumpen sind auch
Kolbenpumpen
einsetzbar, z.B. bei
hoherviskosen
Materialien.
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Fassfordersysteme

Materialtemperierung

Gleichbleibend gute Resultate kdnnen nur erzielt werden, Neben der Qualitatssicherung durch exakt reproduzierbare
wenn die gesamte Lackmenge auf einer konstanten Produktionsbedingungen wird die Umwelt geschont: Indem
Temperatur gehalten wird. Zur Temperierung der die Einstellung des Lacks hauptsachlich durch Erwarmung
200-Liter Anliefergebinde werden bei der abgebildeten erfolgt und entsprechend weniger Verdiinnung zudosiert
Anlage spezielle Heizschrénke eingesetzt. Die Beheizung werden muss, kdnnen VOC-Emissionen verringert werden.
findet dabei auch von unten statt. Die Trockenzeit kann ebenfalls erheblich verkirzt werden.
Durch das Ruhrwerk wird zweierlei erreicht: erstens Je nach Aufgabenprofil macht sich die Investition in

die Homogenisierung des Beschichtungsstoffs (keine zusatzliche Beheizungen also schnell bezahlt.

Temperaturschwankungen) und zweitens ein sehr
schnelles Aufheizen. Uber eine Temperaturregelung
kann die optimale Verarbeitungstemperatur des
Mediums prazise eingestellt werden.

Weitere Moglichkeiten
der Materialtemperierung:

® Materialerhitzer

Detailansicht: gedffneter ey
Heizschrank

® Heizschlauche
® Heizbander

® Heizmanschetten
® Rohrheizkorper

Materialerhitzer fir samtliche
Medien. Alle materialbertihrenden
Teile sind aus Edelstahl.



SprayPak -
vielseitig einsetzbar

Diese Fordereinheit PILOT SprayPak mit
Doppelmembranpumpe ist platzsparend

auf dem Deckel bzw. einer Konsole angeordnet.
SprayPak bietet die Ubersichtliche Anordnung

aller erforderlichen pneumatischen Steuerelemente.
Das System ist mit einem speziellen pneumatisch
betriebenen Materialdruck-Feinregler versehen,
der eine exzellente Zerstdubung frei von Pulsationen
ermdglicht. Ein Materialfilter ist ebenfalls integriert.
Der besonders materialsparende Spritzauftrag, der
hdchste Qualitéatsanspriiche erfillt, wird am

besten mit PILOT-Mitteldruck-Pistolen erzielt.

So sind hohe Auftragsraten ahnlich HVLP mdoglich.

SprayPak-Anlage fur die Trennmittelverarbeitung.

Das System ist besonders geeignet zum Auftrag
wasserbasierter Medien.

Die materialberihrenden Teile

sind aus Edelstahl oder l6se-
mittelbestandigem Kunststoff.

Fur den Trennmittelauftrag

wird in diesem Fall die | l
PILOT Mini-MD eingesetzt.
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Ubersichtliche Einstellmoglichkeiten

SprayPak bietet
Einstellungsmdglichkeiten fur

® Pumpe
® Materialdruck
® Spritzdruck an der Pistole

SprayPak ist auch auf fahrbarem
Gestell und mit Ansaugsatz fur
30-I-Gebinde lieferbar.
Spritzpistole PILOT Maxi-MD.




Komplettsysteme fur Umlauf

Arbeitsweise einer Umlaufanlage

Das Material wird aus dem Behalter Uber Ring-

gepumpt. Nach der letzten Entnahmestelle gelangt
das Medium Uber einen Gegendruckregler in den
Behalter zuriick. Das Material wird somit standig
in Bewegung gehalten und setzt sich nicht in

den Leitungen ab.

Niederdruck-Umlaufanlagen

Hierbei werden Membranpumpen zur
Forderung des Beschichtungsstoffs zum
Applikationsgerat eingesetzt. Es wird mit
luftzerstdubenden Pistolen gearbeitet.

Vorteile:

leitungen zur Entnahmestelle (bzw. Entnahmestellen) 1.

Gleicher Farbton, gleiche Viskositat bei der Applikation -
hohe Prozessgenauigkeit

Sauberes Material duch besténdige Filterung

Vermeidung von Betriebsunterbrechungen, besonders
bei automatischer Behélterbefullung

Raumliche Trennung von zentraler Versorgungsstelle
und Applikationsraum.

Exzellente Mdglichkeiten zur Einstellung der Viskositat
- auch durch Erhitzung

Das Lackmaterial kann in grof3eren Behdltern giinstiger
bezogen werden.

Materialumlaufanlagen gibt es nicht von der Stange.
Fur Ihre Betriebserfordernisse wird die Problemlésung
entwickelt, die den optimalen Nutzen ermdglicht.

Umlaufanlagen kénnen ohne weiteres fuir Materialien
auf Wasserbasis konzipiert werden.

Eine optimale Uberwachung des Systems ist durch
min-max-Sonden, Temperaturmessgerate, Manometern an
druckrelevanten Teilen, Dosiereinrichtungen etc. gegeben.

10. Kein Absetzen des Materials in der Leitung.

Materialfluss bei einem
Niederdruck-Umlaufsystem:

Druckregler mit Pulsationsdampfer und Filter

Fullstandsmesssonde

EIek@ro-RUhrwerk

Membranpumpe -

Mischbehalter

Auffangwanne

%m} . Automatische Spritzpistole

- Rcklaufregler
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Grundlegende Bestandteile einer
Niederdruck-Umlaufanlage.

Der Deckel des Mischbehélters ist
zu 1/3 aufklappbar zur manuellen
Befullung bzw. Kontrolle.

Die Pumpenkonsole ist am Behélter
befestigt. Das Druckluft-Getriebe-
rihrwerk ist nach der ATEX-
Richtlinie 94/9/EG zum Einsatz in
explosionsgefahrdeter Atmosphére
zugelassen.Die Ruhrwerksdurch-
flihrungen sind nach ATEX
zertifiziert.

WALTHER PILOT bietet als Systemlieferant auch das passende Applikationsgerat,
z.B. Spritzpistolen fur Hand- und Automatikbetrieb. Die abgebildete Automatik-
Umlauf-Spritzpistole PILOT WA 510 gibt es auch als HVLP-Ausfiihrung

PILOT WA 530. Bei begrenztem Einbauraum ist insbesondere die

PILOT WA 610 geeignet.

PILOT XllI-U

PILOT WA 610

Die kundenspezifische Anlagenldsung umfasst auch
Montagepaneele zur Aufnahme von Pumpen oder
SprayPaks, Luftarmaturen, Magnetventilen etc. Auch
Gesamtlosungen fir den Applikationsbereich kbnnen
bezogen werden: Spritzautomaten, Halterungen,
Hubgerate bzw. Linearantriebe, Schlauche,
Druckluftversorgung




Komplettsysteme fur Umlauf

Hochdruck-Umlaufanlagen

Im abgebildeten Fall werden Hochdruck-Kolben-
pumpen zur Forderung des Beschichtungsstoffs zum
Applikationsgerat oder zu mehreren Verbrauchern
eingesetzt. Im allgemeinen wird mit Airless-Zerstdubern
oder luftunterstiitzten Airless-Zerstaubern gearbeitet.
Derartige Anlagen sind insbesondere bei der
Verarbeitung grof3erer Materialmengen sinnvoll.

Zur Reduzierung des Drucks am Zerstauber werden
Materialdruckregler vorgeschaltet.

(110
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Auffangwanne
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Umlaufanlagen furs Signieren und Markieren

WALTHER PILOT bietet Signierbldcke fur die Beschriftung

mittels Farbspritztechnik, z.B. fur die Kennzeichnung von Brammen,
Blechen, Knlippeln u. v. m. Ebenso sind Spezial-Spritzpistolen fir
Markierungen (z.B. Fehlermarkierung) im Rahmen der Qualitats-
sicherung lieferbar. Immer dann, wenn mit kleinen Auftragsmengen
gearbeitet werden muss, bietet WALTHER PILOT das bedarfsgerechte
Komplettsystem.

Modell einer Signiermatrix
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Fordersysteme mit Druckbehaltern

Entscheidende Vorteile iy WALTHER PILOT

Bl Linb e g

Druckbehalter bieten ideale Moglichkeiten zur Material-
versorgung, da das Medium pulsationsfrei zum Verbraucher
gefordert wird. Gleichzeitig ist die sichere Aufbewahrung
der Spritzmedien garantiert. Die umfangreiche Fertigungs-
palette von WALTHER PILOT bietet optimale Losungen fur
jeden Bedarf, ganz gleich ob es sich um Lacke, Farben,
Grundierungen oder andere Medien handelt.

Druckbehalter eignen sich insbesondere fiir den Einsatz bei
abrasiven Medien; sie weisen so gut wie keine Verschleif3-
teile auf. Auch bei scherempfindlichen Materialien sind
Druckbehadlter erste Wahl.

Schaltschrank mit Messumformern
fur die Fullstandstberwachung

Druckbehélter-Aufrihrstation zur Trennmittelférderung.
Die Anlage umfasst insgesamt acht Behélter und

zwei Schaltschranke. Die Druckbehdlter sind jeweils
mit Elektrorihrwerken und kapazitiven Sonden zur
Fullstandsmessung versehen.

Die Materialforderung erfolgt in diesem Fall nach

dem sogenannten Standby-Prinzip; d.h. bei angezeigter
Unterschreitung der Restfullmenge im Behalter erfolgt
automatisch die Umschaltung auf einen schon beftllten
Ersatzbehalter. So kann ohne Unterbrechung produziert
werden.




Druckbehéalter mit
Hebevorrichtung

WALTHER PILOT bietet lhnen ab sofort die

patente Losung fur viele Handlingprobleme:

den pneumatischen Deckelheber fur
Druckbehalter.

Dies bietet sich besonders dort an, wo
die Deckel mit RUhrwerken, Fullstands-
Messsonden etc. bestiickt sind und somit
ein manuelles Anheben unter erschwerten
Umstanden erfolgen muss. Dank der
neuen Heberkonstruktion ist das Befiillen
wesentlich erleichtert und der Deckel ist
sicher positioniert. Zusétzlich ist erreicht,
dass sensible Anlagenbauteile wie Full-
stands-Messsonden vor Handhabungs-
fehlern wirksam geschiitzt sind.

folgende BehaltergroRen:
® MDG 45

® MDG 60
(weitere BehéltergroRen auf Anfrage)

Der pneumatische Heber ist auch

bei entsprechenden Behélterversionen
mit Heizmanschette oder Heizmantel
einsetzbar.

Zubehor: Montageplatte oder
Auffangwanne

JW3LlSAS




Fordersysteme mit Druckbehaltern

Anlagen mit Spritzpistole

Bei Spritzpistolen mit Druckbehalteranschluss konnen Materialdruck
und Zerstéduberdruck optimal aufeinander abgestimmt werden.
Hierdurch ergeben sich spezielle Konstruktionsmerkmale bei Diisen-
Luftkopf-Systemen, die auch fir kritische Materialien eine erstklassige
Beschichtungsqualitat ermdglichen. Da das Material mit Druck gefér-
dert wird, sind Durchsatz und Arbeitsgeschwindigkeit im allgemeinen
héher als bei Becherpistolen.

An den Luftarmaturen werden die Driicke
fir Pistole und Behalter eingestellt.
So gelingt die optimale Anpassung
an die Eigenschaften des Spritzmaterials.

Zwei absolute

Standard-Fordersystem Leichtgewichte

mit Druckbehalter und

Spritzpistole

1. MaterialdruckgefaR. Die Behélter kdnnen
im allgemeinen mit Hand-, Druckluft- oder
Elektrorihrwerken bestiickt werden. Die

Behélter vom Typ MDG 22 und 45 sind zur
Aufnahme von EG-Gebinden geeignet.

. Spritzpistole mit Anschluss fir Druckbehalter

. Filter-Druckluftregler H2 mit 2 Auslassen fiir
Materialdruckbehalter und Pistole

. Druckluftschlauch (2 m) vom Filter-Druckluft-
regler zum Behalter

. Druckluftschlauch (7 m) vom Filter-Druckluft-
regler zur Spritzpistole

. Materialschlauch (5 m) vom Materialdruck-
gefal zur Spritzpistole

. Materialfilter mit Sieb (nicht enthalten bei
Kleber-Spritzsystemen)

Sonder-Fordersysteme
mit Druckbehalter

Diese genau auf den Bedarfsfall
abgestimmten Sonderlésungen bieten
erhebliche Produktivitatsvorteile.
Auch bei der Wahl des Applikationsgerétes
bieten wir Ihnen Spezialldsungen (z.B. mit
Dusenverlangerung)

Spezial-Auftragssystem zur
Trennmittelverarbeitung
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Anlagen mit
Spritzautomaten

Speziell fir Automatik-Systeme ist die Druckluftarmatur
PILOT A1 vorgesehen; die den Spritzvorgang auslésende
Steuerluft bendtigt einen weiteren Anschluss.

Spritzautomat

_ Magnetventil

Material

Spritzluft

uu_mm!H%

L ] M A
L i
0 ~ Luftarmatur

Druckbehalter Behalterluft

U =L @ i Ei=h



Fordersysteme fur Kleber

Einkomponentenkleber-Fordersystem Klebond 1

Spritzsystem mit Edelstahl-Kleindruck-
behélter MDG 4

Fur Losemittelkleber
bestehend aus:

® Materialdruckgefal® Typ
MDG 22 oder MDG 45,
je nach Spritzmedium
verzinkt bzw. aus Edelstahl,
ohne Rihrwerk

Spritzpistole PILOT Il K oder
PILOT XIII

Filter-Druckluftregler Typ H2

® Schlauchsatz, bestehend aus:
2 m Druckluftschlauch, 7 m
Druckluftschlauch, 5 m
Materialschlauch

Fur Dispersionskleber
bestehend aus:

Materialdruckgefal Typ
MDG 22 oder MDG 45,
Edelstahl, ohne Rihrwerk

Kleber-Spritzpistole PILOT XIII-ND
oder PILOT Maxi-ND-K

Filter-Druckluftregler Typ H2

Zusatzliches Druckluft-Mikrometer
zur Feinregulierung

Schlauchsatz, bestehend aus: 2 m
Druckluftschlauch, 7 m Druckluft-
schlauch, 5 m Materialschlauch

Die oben genannten Druckbehélter sind fur den Einsatz von EG-Gebinden
geeignet. Spezielle Systemzusammenstellungen auf Anfrage.

Zweikomponentenkleber-Fordersystem Klebond 2

PILOT Klebond 2 kann optional wie in der
Abb. gezeigt, mit Behélterkassette fir MDG 4
und Stander geliefert werden.

Vorteile der 2-K-Klebertechnologie:

e Keine Ofentrocknung erforderlich —
kurze Aushartezeiten bei Raum-
temperatur

Hohe Besténdigkeit gegen
chemische, mechanische und
klimatische Belastungen

Erstklassige Verklebungsresultate

Mehr Umweltschutz: VOC-An-
forderungen lassen sich leichter
erfullen, da Dispersionsmaterialien
Verwendung finden.

Druckbehalter MDG 45 oder 22
fur die A-Komponente

Druckbehalter MDG 4 fir die
B-Komponente

Spritzpistole PILOT I11-2K

® Druckluftregler H2 mit Filter und

T-Stiick fur die Druckluftversorgung
der beiden Behalter und der Pistole

Diverse Schlauche
Schlauchschutz

Luftdruckfilter und
-regler in Modular-
bauweise — passend
zum Einsatzzweck

Druckbehélter in
verzinkter Ausfihrung
oder Edelstahl in

vielen GroRRen

Fordern Sie unseren
Spezialprospekt an.
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PILOT-RatioMaster

Beim Zweikomponenten-Spritzauftrag muss
das Mischungsverhaltnis von Kleber und
Aktivator stimmen.

Mit dem Fordersystem PILOT-RatioMaster
erzielen Sie héchste Applikationssicherheit.

PILOT-RatioMaster arbeitet so prazise, well

das Grundprinzip sehr einfach ist: Die Dosierung
von Kleber und Aktivator erfolgt tber die Wahl
der Ansaugschlauche. Ist der Schlauchdurch-
messer richtig gewéhlt, kann das Mischungs-
verhéltnis sich nicht mehr andern. Die Pumpe
fordert beide Komponenten im gleichen Takt.

Den Materialdurchsatz wéhlen Sie jetzt nach
Belieben. Da die Pumpe (ber die Zerstauberluft
fur die Spritzpistole angesteuert wird, schaltet
sie sich nach Beendigung eines Spritzvorgangs
automatisch ab.

Es durfen keine Los?mqtelkleber verqrbm_tet PILOT-RatioMaster ist flir den Einsatz einer Spritzpistole
werden, da das Geréat nicht Ex-geschutzt ist. - - L
geeignet. Als Komplett-System inkl. Spritzpistole
PILOT Il 2-K und Schlduche ist es nach dem Aufstellen
sofort einsatzbereit. Darliber hinaus ist eine weitere
Ausflihrung als Gerat zum Anschluss zweier Spritzpistolen
lieferbar.

PILOT Vakubond

Forderung scherempfindlicher
Materialien

Per Knopfdruck wird der Druckbehélter tiber
einen pneumatisch angesteuerten Kugelhahn
mit Klebstoff beftllt. Dieser VVorgang, der

unter Erzeugung eines Vakuums geschieht,
erspart lastiges Umftillen. Nach dem Schlief3en
des Ventils kann sofort mit der Arbeit begonnen
werden. Dabei wird automatisch auf Druckluft-
betrieb umgeschaltet und das Medium direkt
zum Verbraucher geférdert.

Dieses innovative System ist patentiert.

Detailansicht:
Armatur zur automatischen Befiillung




Fordersysteme fur hochviskose Medien

Dickstoffe, Mastics, Fette Anwendungen:
und Kleber prozesssicher e ot
verarbeiten Dichtmassen

® Fordern von Klebern, Dichtmassen
und anderen zahflissigen Medien
im Produktionsbereich

Die Kolbenpumpen Baureihen
PILOT Wodan und PILOT Praetor sind mit
groRvolumigen Unterpumpen versehen.

Dies bewirkt einen hohen und doch
gleichméaRigen Materialdruck, so dass
hochviskose Materialien auch durch langere
Versorgungsleitungen gefuihrt werden
konnen.

Die Pumpen sind fur viele Materialien

geeignet, u.a. fur

® Silikon

® Mastics

e Urethan

® Butyle

: ; Auch beheizte Systeme sind lieferbar.
I

| Im Hinblick auf Férderleistung und Druck-
. ‘ bereiche ist eine Modellvielfalt gegeben,
l die allen Anforderungen entspricht.
L

So finden Sie fiir jeden Betriebsbedarf die
passende und wirtschaftliche Losung.

Rammpresse 0,75 t
mit Extrusionspumpe
und Folgeplatte fiir
200-Liter-Fass.

Weitere Ausriistungsbestandteile, z.B.
Folgeplatten, Fasshaltering, Hubwagen
auf Wunsch.

Es kénnen Fasser mit 60 Liter Fassungs-
vermogen und 200 Liter Fassungsvermégen
verwendet werden.




Heil3schmelz-
Fassfordersysteme

Beheizte Systeme sind ideal geeignet zur
Forderung hochviskoser oder abrasiver

Medien. Sie bieten hohe Schmelz- und
Forderleistung bei Wachsen, Silikonen,
Dicht- und Klebemitteln.

Industrielle Anwendungen:
Fahrzeuginnenraume, Isolierglas,
Mobel, Fenster- und Tirenherstellung.
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Auch zur Dickstoffversorgung bieten wir lhnen die passenden Lésungen komplett
mit allen erforderlichen Komponenten, bis hin zur einzelnen Extrusionspistole fir
Raupenauftrag, z.B. Nahtabdichtung fiir die Automobilindustrie.




Mehrkomponenten-Misch- und Dosierstationen

Elektronische Misch-

& & und Dosiereinheit
)
Pneumatischer Heber E gegEn
7 |t 7 | i ° ?EI
T i T I I Fullstands-
e Messsonde
= il = "
H .
[ —=—r ]
Druckbehalter
| | [ —=—r—» ] } fUI' Harter
E b | il
=
Druckluft-Rihrwerk Spulmittelbehalter

Materialflussschema:
Zweikomponenten-Misch- und Dosierstation

Zur Forderung von Lack und Spuilmittel werden im allgemeinen 2K-Einsatzgebiete / Vorteile:
Pumpen eingesetzt. Der Harter wird Giber Druckbehalter zur T
. . . : . e ® Hohe Besténdigkeit der
Mischstation gefordert. Zur Einstellung des Mischungsverhaltnisses Oberflichen geden chemische
kénnen mechanische oder elektronische Anlagen eingesetzt werden. . gegen cherm !
mechanische und klimatische
Belastungen. Im einzelnen:
Harte und Kratzfestigkeit,
Resistenz gegen UV-Strahlung

Kurze Aushartezeiten:
keine Ofentrocknung erforderlich

Ideal fur fertig montierte Objekte

gy Wir beraten Sie gern bei der wie Maschinen, Tanks etc.
SRk individuellen Konfiguration
lhres Systems. Von WALTHER
PILOT beziehen Sie samtliche
Komponenten, ganz gleich,
ob Sie eine Kompaktanlage
bendtigen oder die Einrichtung
eines gesamten Lackierraums.
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Mechanische
Misch- und

Dosiersysteme

Mechanische Misch- und Dosier-
anlagen sind mit festeingestelltem
(Bild links) oder variablem Mischungs-
verhdltnis (Bild rechts) lieferbar.

Abgestimmt auf Ihre Produktions-
erfordernisse werden in unserem Hause
Gesamtanlagen mit Montagepaneel,
Auffangwanne, Behéltern und Pumpen
zusammengestellt.

Elektronische Wagner Intellimix 1 Wagner Intellimix 3

= _ ® clektronische Hochdruck Dosieranlage ® Elektronische Hochdruck-Dosieranlage
M ISCh u nd ® Arbeitsdruck bis 250 bar ® Arbeitsdruck bis 250 bar
Dosiersysteme o fiir den Nieder- und Hochdruckbereich ® Fir den Nieder- und Hochdruckbereich

einsetzbar einsetzbar

Elektronische Anlagen bieten die Voraus- ® Bis zu 8 Programme in unterschied- ® Bis zu 8 Programme in unterschiedlichen
setzungen fir hochste Genauigkeit lichen Kombinationen Kombinationen
des Mischungsverhdltnisses und Online- ® mit Topfzeitliberwachung von ® Mit Topfzeitiiberwachung von 2 — 360 min.
Uberwachung der ProzeRparameter. 2 — 360 min ® Mischungsverhaltnis 1:1 bis 20:1
So wird sichergestellt, dass die Sollwerte e Mischungsverhaltnis 1:1 bis 10:1 ® Firr Wasserlack geeignet
zuverlassig eingehalten und gleich- _
bleibend hohe Qualitat produziert wird. - -

8

EinbufRen durch Materialverlust und
Umrdstzeiten sind bei solchen Anlagen
am geringsten — eine Investition, die sich
durch rasche Amortisation bezahlt macht.

Hochprézises Dosieren
auch bei Einkomponenten-
Systemen:

® Erstklassige Beschichtungsqualitat

® \ermeidung von Nachbesserungs-

kosten
Bei dieser Anlage wird die

Durchflussmenge mittels
Corioliskraft-Durchfluss-
messgebern beriihrungslos
ermittelt.

® Keine Entsorgungskosten fir zuviel
angemischtes Material

® Problemlose Integration in die
bestehende Anlagenkonfiguration

® Protokollierte Prozessdaten, z.B.
fur den ISO-Bericht werden bei
elektronischen Anlagen auf Wunsch
ausgedruckt.




Pneumatische

Wir bieten Ihnen Fassdeckelheber fur den problemlosen
Gebindewechsel, ganz gleich ob es sich bei den zu
verarbeitenden Medien um Farben, Lacke, Ole,

Kleber, Trennmittel oder andere Materialien handelt.

Die pneumatischen Heber werden speziell fur
lhren Bedarf mit Deckeln und darauf angeordneten
Aggregaten besttckt: Pumpen, Ruhrwerke,
Vor-und Rucklaufarmaturen, Materialfilter,
Flllstands-Messsonden etc.

Sicherheitsmerkmale:

® Die Heber sind fiir hochste Belastungen ausgelegt.

® Der Deckel kann konstruktionsbedingt nur bei
abgeschaltetem Ruhrwerk angehoben werden.

e Die weitreichenden Auflagen der ATEX-Richtlinie
94/9/EG zum Explosionsschutz, die seit Juli 2003
europaweit umgesetzt werden mussen, sind erfullt.

So verfiigen alle Druckluft- und Elektro-Rihrwerke
von WALTHER PILOT uber die gesetzlich vorgeschrie-
benen Prufungen und sind entsprechend gekennzeichnet.

Heber mit Montageplatte

Lieferumfang und Ausfihrungen

Pneumatischer, in beide Richtungen wirkender Hubzylinder,
mit verchromter Kolbenstange und angebauten Drosselventil-
Auslassreglern, Kolbenstangen-Traverse mit Verdrehsicherungs-
stange, Fassdeckelhaltearm mit Dreipunkt-Deckelaufnahme,
5/3-Wegeventil mit Schalldampfern.

Typ PHV 550: fur 30-Liter Gebinde, Hub 550 mm,
Hublast max. 50 kg

Typ PHV 700: fur 60-Liter Gebinde, Hub 700 mm,
Hublast max. 75 kg

Typ PHV 1000: fir 200-Liter Gebinde, Hub 1.000 mm,

. . Hublast max. 75 kg
Detailansicht

Fasszentrierungen, Auffangwannen
und Montageplatten sind auf
Wunsch lieferbar.

Die abgebildeten Deckel gehdren
ebenfalls zur Zubehérpalette.

Eingebaute Heber mit Deckel und
Druckluftriihrwerk fiir 30-Liter-Gebinde
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Farbmischbehalter Typ FMB

WALTHER-PILOT-Standardmischbehélter fir die Einstellung Behélter-Standardgrof3en gestaffelt
des Lacks erhalten Sie serienmaRig in verzinkter Version oder nach Fassungsvermogen:

in Edelstahl, Werkstoff 1.4301 gebeizt. Weitere Edelstahlgiiten FMB35 FMBG0 FMB 125
auf Anfrage. Der Deckel ist zu 1/3 aufklappbar. Rihrwerke EMB 250 FMB 350 FMB 500
sowie Fullstandsmesstechnik, Temperaturfiihler oder Pumpen
kénnen bedarfsgemaR auf dem Deckel angeordnet werden.

NILNINOdWOMN

Einfacher Mischbehélter Typ FMB.
Viele GroBen und Ausfuihrungen
sind lieferbar

Farbmischbehélter mit Mischbehdlter in elektropolierter
Verstellgetriebe-Elektro- Ausfuhrung mit Spezialdeckel
Ruhrwerk und Spezial-Klappgriff

Diese diinnwandigen Druckbehalter

in Leichtbauweise sind komplett aus
Edelstahl gefertigt und fiir einen max.
Betriebstiberdruck von 6 bar ausgelegt.
Aufgrund klappbarer Kreuzgriffver-
schliisse kann der Behalter bequem
und schnell ge6ffnet werden. Der
Deckel bietet hinreichend Platz fur
eine zusatzliche Bestlickung mit
Ruhrwerken.

® \Wahlweise mit oberem oder unterem
Materialauslass lieferbar.

® Behalter mit Fassungsvermoégen: 5 Liter,
10 Liter, 20 Liter*

*20 Liter-Ausfiihrung lieferbar ab 1/2005




Druckbehalter Typ MDG - eine runde Sache

Kleine Materialdruck- Nach Bedarf konnen Oberfléachen-
behalter mit groBem veredelungen vorgenommen werden.

Handling-Komfort Hand- oder Druckluftriihrwerke,
. o Sicht-Schauglasarmaturen, elektrische
Als Werkstoff findet bei Klein- Anzeigegerate fur Fiillstand und

behaltern Edelstahl in den Giiten Temperatur bzw. Uberfiillsicherungen
(1.4301, 1.4541, .1_4571) lassen sich auf den Anwendungsfall
Verwendung. So ist sichergestellt, bezogen installieren. Das MDG 3 ist

dass das Fordergut nicht durch zur Aufnahme von Gefahrgutflaschen
Korrosionsbildung verunreinigt wird. geeignet.

Technische Daten - Kleindruckbehalter

Typ MDG 1* MDG 2* MDG 3*
Zulassiger Betriebsuberdruck [bar]

Gesamtfassungsvermdgen [Liter]

*Nur in Edelstahl lieferbar. Technische Anderungen vorbehalten.

WALTHER PILOT-
Standard-Druckbehéalter ; .

Die Standardpalette reicht von 8 bis 500 Liter Fassungs- 4
vermdégen. Hand-, Druckluft- und Elektroriihrwerke kénnen 2
eingesetzt werden. Die Behalter sind in verzinkter oder )
Edelstahlausfihrung (1.4301, 1.4541, 1.4571) erhaltlich. 5
Grundlegende Bestandteile eines 6
Standard-Materialdruckbehalters
1. Lufteingangshahn
2. Druckluftarmatur mit bauteilgepriftem

Sicherheitsventil, Manometer und

Entliftungsventil 7
3. Ruhrwerk (optional)
4. Materialeinfullverschluss (ab MDG 12)
5. Sterngriffe zum Offnen und VerschlieRen 8

des Behadlters (bei Kleinbehaltern Fliigelschrauben)

6. Materialentnahmehahn (auf Wunsch sind die Behalter
auch mit unterem Entnahmehahn lieferbar)

~

. Steigrohr

oo

. Riihrorgan (viele unterschiedliche Geometrien)

Technische Daten - Standarddruckbehalter

Typ MDG8 MDG12 MDG22 MDG24 MDG45 MDG60 MDG90 MDG120 MDG250 MDG500

Zuléssiger Betriebsiiberdruck [bar] 4 6 6 6 6/4 6/3 6/2 6/1,5 6 6

Gesamtfassungsvermégen [Liter] 8 22 24 45 60 90 120 250

Einsatzeimer™ Inhalt [Liter] - 15 18 32 45 51,5 70 - -

*Nicht im Lieferumfang enthalten, als Zubehér lieferbar. Technische Anderungen vorbehalten.




WALTHER PILOT-Druckbehalter-
Sonderlésungen
WALTHER PILOT verfuigt Uber eine hochmoderne

Behalter-Fertigungsanlage im Werk Neunkirchen.
Flexible Einrichtungen ermdglichen die passgenaue

Sonderlsung fur den jeweiligen Anwendungszweck.

Fahrgestelle, lieferbar fir
MDG 12, 22, 24, 45, 60, 90, 120.

Bei den abgebildeten Behaltern
wird der Fillstand Uber ein
Tecalanrohr angezeigt.

Standard-Materialdruckbehalter

=
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Bequemes Arbeiten
mit EG-Gebinden

Fur handelstbliche 10- oder 30- Liter-
Gebinde empfiehlt sich der Einsatz der
Behaltertypen MDG 22 bzw. MDG 45.
EG-Gebinde werden direkt ins Gefal
gestellt — zeitintensives Umfllen entfallt.

So gehen Sie auf Nummer
Sicher:

Die Druckgeraterichtlinie 97/23/EG regelt
die Auslegung, Abnahme und Inverkehr-
bringung von Druckbehaltern und anderen
drucktragenden Geraten in allen Mitglied-
staaten der européischen Gemeinschaft.
WALTHER PILOT hat als fihrender Her-
steller von Druckbehéltern die Richtlinie im
Hinblick auf die gesamte Sortimentsbreite
umgesetzt. Nicht nur fir den Standard-,
sondern auch fur den Sonderbehélterbau.

Die von uns gewahlten Konformitats-
bewertungsverfahren geméan Richtlinie
97/23/EG stellen sicher, dass auf spezielle
Kundenwiinsche mit hoher Flexibilitat
reagiert werden kann.

Dartiber hinaus sind wir zertifiziert, Behalter
nach dem US-amerikanischen ASME-Code
sowie den chinesischen Vorschriften zu
fertigen und abzunehmen.

MDG 250 mit Fillstands-Messsonde




Ruhrwerke

Druckluft- Elektro- Magnet-

RuUhrwerke Ruhrwerke Ruhrwerke

Die Ruhrwerke sind komplett montiert Die Ruhrwerke sind komplett montiert Ruhrwerke mit Magnet-Kupplung zur
und bestehen aus Motor, Getriebe, und bestehen aus Getriebemotor, hermetischen Abdichtung beziehen Sie
Aufnahme fiir den Behélterdeckel, Kupplung, Aufnahme fir den ebenfalls von WALTHER PILOT. Die
Welle und Rihrorgan. Drehzahl und Behalterdeckel, Welle und Ruhrorgan. Rihrwerke sind nach der ATEX-Richtlinie
Leistung sind passend zur Viskositat 94/9/EG fur Zone 0/1 zertifiziert.

Ruhrwerksdurchfiihrungen zum Einsatz
bei explosionsfahigen Medien sind bei
WALTHER PILOT nach der ATEX Richtlinie
94/9/EG zum Explosionsschutz fur die
Zonen 0 und 1 abgenommen.

einfach regulierbar. Der 6lfreie Lamel-
lenmotor erfordert keine Schmierung.
Durch die kompakte und platzsparende
Bauweise finden Sie uberall ihren Platz.

V.

Ruhrwerksdurchfiihrungen zum Einsatz = Iﬂ
= =

bei explosionsfahigen Medien sind bei

WALTHER PILOT nach der ATEX Richtlinie
94/9/EG zum Explosionsschutz fur die 0,12 kW
Zonen 0 und 1 abgenommen. 0,18 kKW

Verschiedene Leistungs-
starken sind lieferbar:

WALTHER PILOT bietet eine breite
Angebotspalette nicht Ex-geschutzter Sonderbehélter mit zwei Elektro-
Rahrwerke. Getrieberiihrwerken
Sonderriihrwerke in unterschiedlichen

Leistungen sind ebenfalls lieferbar.
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Doppelmembranpumpen

Doppelmembranpumpen MBP 5212

Robust, leistungsstark, zuverldssig — und
besonders preisgtinstig. In vielen Branchen
gewinnbringend einsetzbar.
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MBP 5212 ATSS

Gehause aus Polypropylen MBP 5212 PTSS/CTSS
(MBP 5212 PTSS) bzw.
leitfahigem Polypropylen

(MBP 5212 CTSS)

® Besonders als Transferpumpe
flr Material und Spulmittel
geeignet

® Fir ein breites Spektrum von
Medien verwendbar

Technische Daten:

Gehause aus Aluminium

® Robuste Industriequalitat

Fordermenge: max. 52 | / min.
Materialanschluss: 1/2" BSP
Ubersetzungsverhaltnis: 1 : 1

® Fir eine Fulle von Medien
geeignet

Gehdause aus Edelstahl :

Lufteingangsdruck: max. 8 bar

® Hohe Bestandigkeit gegen

3 . Bei allen Pumpen sind die Membranen
Korrosion und Abrieb 20 Gl g ) IS sl e

aus TEFLON®; Kugelsitze und Kugeln
® Besonders fur Medien auf sind aus Edelstahl.

Wasserbasis geeignet.

Doppelmembranpumpen MBP 8034

Die nachsthéhere Gewichtsklasse.
Auch hier erhalten Sie alle
Ausfuihrungen mit Metall-

oder Kunststoffgehause. MBP 8034 PTSS/ CTSS

Auch fur diese
Pumpenserie gilt:

® Gunstiger Anschaffungspreis
® Robuste Industriequalitat

® Fir viele Medien geeignet

Ausfuihrungen: Polypropylen,
Ryton, Aluminium, Edelstahl

Technische Daten:
Ausfuhrungen:

e Als Standgerét Fordermenge: max. 80 | / min.

Materialanschluss: 3/4" BSP
Ubersetzungsverhaltnis: 1 : 1

® Mit Fahrgestell
® Zur Deckelmontage

e Zur Wandmontage Lufteingangsdruck: max. 8 bar

MBP 8034 ATSS Bei allen Pumpen sind die Membranen
aus Aluminium aus TEFLON”; Kugelsitze und Kugeln
sind aus Edelstahl.




Kolbenpumpen

PILOT Vesir

Niederdruck-Kolbenpumpen

Fur den Einsatz bei niedrig-
viskosen Materialien.

Die Modelle sind mit Wand-
halterung lieferbar oder
werden auf dem Fassdeckel
montiert.

Ausfuhrungen:
® Lange Ausfiihrung
® kurze Ausfihrung

Beide Ausfuihrungen
sind in Normalstahl
und Edelstahl erhaltlich.

PILOT Bestwin

Die Alleskdnner:
Universalgerate fur fast
jedes Anforderungsprofil

Ausfuhrungen:
® Pumpe solo

® Pumpe auf Fahrgestell

® Airless-Gerat auf Fahrgestell

® |uftunterstiitztes Airless-Geréat
auf Fahrgestell

Pumpe auf Wandkonsole
Airless-Gerat auf Wandkonsole
Luftunterstiitztes Airless-Gerat
auf Wandkonsole

Bestiickung mit Materialerhitzer

auf Anfrage.

Konsolen sind
abgestimmt auf
den Pumpentyp
erhaltlich.

PILOT Gordon

Kostengunstige und
robuste Basismodelle
fur eine Fulle von
Einsatzzwecken

Kleine Gerate -
grol3e Leistung

Die tragbaren Pumpen

und Spritzanlagen sind
sowohl in Normal- als

auch in Edelstahl ver-
flgbar. Luft- und Material-
filter ermdglichen stérungs-
freies Arbeiten. Extrem
wartungsarm.

Der Standard fur
Industrie und Handwerk

Mit diesen leistungsstarken Einheiten
fordern Sie nahezu alle Medien zur
Abnahmestelle. Die Geréte sind als
Forderpumpen bzw. flr Airless-Spritzen
sowie luftunterstiitztes Airless geeignet,
ebenso fir HeilRspritztechnik. Robuste
Industriequalitat — VerschleiBoptimiert.

Bei der Version fir
luftunterstitztes
Airless wird die
Lufteinlassarmatur
durch einen weiteren
Luftregler erganzt.
Der Luftschlauch wird
zusammen mit dem
Materialschlauch
gebindelt und kann
so bequem an der
Pistole befestigt
werden.

Bestwin

Pumpe solo Bestwin

Airless-Gerat
auf Fahrgestell



PILOT Wodan

Power auf Dauer

N3ILNINOdWOMN

Ausfuhrungen:

Pumpe solo

Pumpe auf Fahrgestell

Airless- Gerat auf Fahrgestell
Luftunterstitztes Airless-Geréat
auf Fahrgestell

Diese Gerate sind fur den robusten industriellen
Einsatz vorgesehen. Hoherviskose Materialien
wie Korrosionsschutz kénnen problemlos ver-
arbeitet werden. Auch bei hoher Schlauchlange
ist die PILOT Wodan erste Wahl. Pumpe auf Hubfahrgestell
Airless-Gerat auf Hubfahrgestell
Luftunterstitztes Airless-Gerat auf

Hubfahrgestell

Pumpe auf Wandkonsole
Airless-Gerat auf Wandkonsole
Luftunterstitztes Airless-Gerat au
Wandkonsole i

Die Gerate sind fur HeiBspritztechnik geeignet.
Luft- und Hochdruck- Materialfilter gehéren
zum Lieferumfang. Lieferbar in Normal- und
Edelstahl.

Bestiickung mit Materialerhitzer ~~
auf Anfrage.

Konsolen sind abgestimmt

auf den Pumpentyp Ansaugsatz
erhéltlich.

PILOT Praetor

Knochenjobs spielend meistern

Einerseits geeignet fur hochviskose, schlecht | Ausfuhrunaen:
flieRfahige Beschichtungsstoffe, andererseits by gen:
vorziiglich einsetzbar bei hohen Férdermengen. ® Pumpe solo
Mehrere Spritzpistolen kénnen auch bei groRen

P f Hubfahrgestell
Schlauchléngen zum Einsatz kommen. LMpe aut nutanrgeste

°
® Airless-Gerét auf Hubfahrgestell
Diverse Ausfiihrungen fiir unterschiedliche ® Luftunterstiitztes Airless-Gerét
Leistungsbereiche sind in Normalstahl oder auf Hubfahrgestell

Edglstahl .Iieferbar. Die Gerate sinq ausgestattet Pumpe auf Wandkonsole

mit Lufteingangsarmatur, Auslassfilter,
Schalldampfer.

Airless-Gerat auf Wandkonsole
Luftunterstiitztes Airless-Gerat
auf Wandkonsole

Bestiickung mit Materialerhitzer
auf Anfrage.

Praetor Airless-Gerat auf
Hubfahrgestell.




Diverses

Farbwechsler in modularer Bauweise. Kann bei Hinzunahme
weiterer Farben problemlos erweitert werden.
Alle Applikationssysteme von Niederdruck bis Airless.

Materialerhitzer
(Ex-geschutzt)

flr das Heissspritzverfahren.

Durch die Erwarmung des
Spritzmediums werden Lose-

mittel eingespart. Dies sichert
héhere VOC-Richtlinienkompetenz.
Weiterhin wird das Spritzbild
verbessert und die Trocknung
verkirzt. Alle materialfihrenden
Teile: Edelstahl.

Fillstands-Messsonde Ansaugrohr
mit Fussventil

Schaltschrénke
(pneumatisch oder
elektro-pneumatisch)

Rucklaufregler Materialfilter
fur Umlaufanlagen

Schalttableau fur die Anordnung von
Aggregaten fir die Druckluftversorgung
(statt Schaltschrank)

Doppeltwirkende Rammpresse 2,5 t mit
Folgeplatte fir 200 Liter-Fass.

Weitere Ausfuhrungen sind lieferbar.

Weitere Komponenten:
Auffangwanne nach WHG

Material-Vorlaufregler
Materialdruckregler
Schlauche

Installationen fiir Molcheingabe und
Molchauslass zum Entleeren und
Reinigen von Materialleitungen
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Spritzpistolen

Spritzpistolen mit =
Luftzerstaubung
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Spritzpistole Spritzpistole Spritzpistole

PILOT Vario PILOT Maxi PILOT Mini
® Materialdruck bis 8 bar ® Pistole mit TEFLON®- ® |eichte und handliche &
e Hohe Modellvielfalt: beschichtetem Korper Kunststoff-Pistole
1. fir konventionelle Zerstdubung ® Materialdruck bis 8 bar ® Materialdruck bis 8 bar
2. flIJr I\/I_lt(tjeltijrucIT(—Zers;alljlbung ® Hohe Modellvielfalt: ® Hohe Modellvielfalt:
3. als Niederdruck-Modell (HVLP) 1. fur konventionelle Zerstaubung 1. fur konventionelle Zerstaubung
® Edelstahl-Materialkanal fir 2. fur Mitteldruck-Zerstaubung 2. fur Mitteldruck-Zerstaubung

samtliche Medien 3. als Niederdruck-Modell (HVLP) ¢ Edelstahl-Materialkanal fiir

® Edelstahl-Materialkanal fur samtliche Medien
samtliche Medien

® Gewicht nur 390 g.

Geschéatzter Auftragswirkungs-
grad in Abhangigkeit vom

WALTHER PILOT- jeweiligen Luftdruckbereich.
Automatik-Spritzpistolen —
® Materialdruck bis 8 bar Druckll:ereithe

® Hohe Modellvielfalt fiir nahezu
alle Anwendungen 5 e A ............ U ... 65%
1. fur konventionelle Zerstadubung
2. fur Mitteldruck-Zerstaubung
3. als Niederdruck-Modell (HVLP)
4. fur Umlauf-Betrieb
5. in Kleinstbauweise

0,7 - 1,5 bar

Max. Auftragswirkungsgrad
bis 0,7 bar

HD-Pistole MD-Pistole ND-Pistole
(HVLP)

Pistolen fur Hochdruck-Anwendungen

Wagner-Airless-
Pistole G 15

Standard Airless Pistole
Materialdruck bis 530 bar
Materialfilter im Griffstiick
Drehgelenk am Materialanschluss 1/4*

Wagner-Airless-
Pistole G 15 H:

® HeilRspritz Airless Pistole
e Materialdruck bis 530 bar m

® Drehgelenk am Materialanschluss

® Materialanschlussgewinde: M16x1,5

Wagner-Airless-
Pistole G 12 Europa

e Standard Airless Pistole

® Materialdruck bis 270 bar
® Materialfilter im Griffstiick
® Drehgelenk am Materialanschluss 1/4*

Umlauf-Airless-
Automatik-
Spritzpistole

PILOT WA 30-U %E[ﬂ - e
® Max. Materialdruck: 350 bar ) . . Schlauche

® Auch mit Pistolenkorper aus . »
Edelstahl lieferbar. ® Max. Materialdruck: 120 bar

Mini-Airless-Automatik- EENeIelE18lelal=)
PiSt0|e PILOT WA 20 Schlauchpaket (Druckluft und

Material) fiir Luftpistolen




L 30

Suchwort-Register

Inhalt

Airless-Gerat

Airless-Pistolen = Hochdruck-Pistolen
Ansaugrohr mit Fussventil
Ansaugsatz

Applikationsgerate

ASME-Code

ATEX-Richtlinie

Auffangwanne

Aufruhrstation mit Druckbehaltern
Aufrihrstationen mit Fassern
Auftragswirkungsgrad
Automatik-Spritzpistolen

Bestwin-Pumpe

Corioliskraft-Durchflussmessgeber

Deckelheber

Deckelheber fur Druckbehélter
Dispersionskleber
Doppelmembranpumpen
Doppelmembranpumpen MBP 5212
Doppelmembranpumpen MBP 8034
Druckbehalter

Druckbehdlter in Leichtbauweise Typ LDG
Druckbehalter mit Hebevorrichtung
Druckbehalter Typ MDG
Druckbehalter-Fahrgestelle
Druckbehalter-Sonderlésungen
Druckgeraterichtlinie 97/23/EG
Druckluftarmatur = Luftarmatur
Druckluft-Rihrwerke

E

EG-Gebinde
Einkomponentenkleber-Foérdersystem
Elektronische Misch- und Dosiersysteme
Elektro-Ruhrwerke
explosionsgefahrdete Atmosphare

Farbmischbehalter Typ FMB
Farbnebel-Absauganlagen
Farbwechsler

Fassdeckelheber = Deckelheber
Fassfordersysteme

festeingestelltes Mischungsverhéltnis
Filter-Druckluftregler = Luftarmatur
Fordersystem fur Zweikomponentenkleber
Fordersysteme fur hochviskose Medien
Fordersysteme fiir Kleber
Fordersysteme mit Druckbehéltern
Fullstands-Messsonde

G
Gefahrgutflaschen
Gordon-Pumpe

Heber fur Druckbehélter
Heber mit Deckel

Heber mit Montageplatte
Heizschrénke
Hochdruck-Kolbenpumpen
Hochdruck-Pistolen
Hochdruck-Umlaufanlage
hochpréazises Dosieren
hochviskose Medien
Hubfahrgestell

Intellimix-Zweikomponenten-Misch- und Dosiersystem

Klebond-Kleber-Fordersysteme
Kleindruckbehalter
Kleinspritzstande und -wande
Kolbenpumpen

Konsole

Kleberférderung

Seiten

3:6;8;18;19;28
10

3;4
29
29

26

19

10-13;21-23
21
11

21
31
28
20

19

14
16;17
14
12
28

22
26

Inhalt

L

Losemittelkleber

Luftarmatur

Luftunterstiitztes Airless-Gerat

Magnet-Rihrwerke

Markieranlage

Markieren

Materialerhitzer

Materialfilter

Materialflussschema

Materialumlaufanlagen

Maxi-Spritzpistole

Mechanische Misch- und Dosiersysteme
Mehrkomponenten-Misch- und Dosierstationrn
Messumformer fir die Flllstandsiiberwachung
Mini-Spritzpistole

Mischbehalter elektropolierte Ausflihrung
Mitteldruck-Spritzpistolen

Molch

Montagepaneele

Montageplatte

Niederdruck-Kolbenpumpen
Niederdruck-Spritzpistolen (HVLP)
Niederdruck-Umlaufanlage

Pneumatische Heber
Praetor-Pumpe

R |
Rammpresse - doppeltwirkend
RatioMaster-Kleber-Foérdergerat
Rucklaufregler
Ruhrorgane
Rihrwerke

Schaltschrank

Schalttableau Druckluftversorgung
scherempfindliche Materialien
Schlauche

Signierblock

Signieren

Signiermatrix

SprayPak

Spritz- und Trockenboxen
Spritzautomaten

Spritzpistolen

Spritzpistolen (Hand und Automatik)
Spritzpistolen mit Luftzerstaubung
Spulpistole
Standard-Druckbehalter
Standby-Prinzip

Tecalanrohr
Trennmittelverarbeitung (Forderstation)
Trockner

Umlauf-Airless-Automatik-Spritzpistole
Umlaufanlagen

Umlaufanlagen firs Signieren und Markieren
Umlauf-Spritzpistolen

Vakubond-Kleber-Fordersystem
variables Mischungsverhaltnis
Vario-Spritzpistole
Verstellgetriebe-Elektroriihrwerk
Vesir-Niederdruckpumpe
VOC-Emissionen

Vorbeugende Wartung

Wartung und Service
Wasserberieselte Anlagen mit Lackschlammaustrag
Wodan-Pumpe

Zweikomponenten-Kleber
Zweisaulenheber (siehe Rammpresse)

Seiten

14
12,13,28
2627

3;5;20
27

16;17;28
15
8;9;28
24

24

9;10;13;28
5;25
15
29

9

11
11

5

31
7,29
7,29
7,29
29

9

22
10

23
5;10
31

29
8-11
11

9

15
19
29
21
26

4
31

31
31
28

14



Wartung und Service

Unser Serviceteam setzt sich Vorbeugende Wartung
aus Spezialisten fur die Bereiche
Materialzufuhr und Applikation
zusammen.

Sie senken nachhaltig die Instand-
setzungskosten. Durch die bei vielen
Unternehmen noch géngige ausfall-
orientierte Instandsetzungspraxis
muss im Schadensfall mit hohen
Reparaturkosten sowie Produktions-
Individuelle Beratung und ausfall gerechnet werden. Wir bieten
Anlagenprojektierung die vorbeugende Instandsetzung per
Vor-Ort Technik-Service Wartungsvertrag. Dies verhindert
unnotig fruhen Verschleifl? und stellt
die gleichbleibend hohe Qualitét
Ihrer Produkte sicher.

Umfassender Service wird in
mehrerlei Hinsicht geboten:

Optimierung bestehender WALTHER PILOT Trockner

Anlagen

Kleinspritzstande und -wénde Wasserberieselte Anlagen mit Spritz- und Trockenboxen
Lackschlammaustrag

Immer topaktuell
Die WALTHER PILOT-Website

WL wellinier-gllot,
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Gerate und Anlagen
fur die Oberflachenbeschichtung

Wir bieten lhnen das Komplett-Programm

fur die wirtschaftliche Oberflachenbeschichtung.

Gerate und Anlagen, umfassendes Anwendungs-Know how,
Beratung und Service. Und Qualitét auf lange Sicht.

Zum Beispiel durch die 10-jahrige Liefergarantie fir Ersatzteile.

Sie sparen am richtigen Ende.

Beachten Sie unsere Online-Top-Angebote:
www. walther-pilot.de

WALTHER PILO

Spritzapplikation Absaug- und Liuftungstechnik Umweltschutz

Hand-Spritzpistolen Kombinierte Spritz- und Trockenboxen Pistolenreinigungsgerate

Automatik-Spritzpistolen Absaugsysteme mit Trockenabscheidung Losemittel-Destillieranlagen

Airless-Geréate Absaugsysteme mit Nassabscheidung

Elektrostatik-Pistolen Lackschlamm-Austraggeréate Arbeitsschutz
Abdunstsysteme Atemschutzsysteme

Behalter- und Materialfordertechnik Zuluft-Systeme Schutzkleiduzg

Materialdruckbehélter Filtertechnik

Drucklose Behélter _ o Druckluft-Aufbereitung

Materialversorgungs-Systeme Mehrschicht-Papierfilter i Kluftreal

Ruhrwerk-Systeme Labyrinthfilter Filter-Druckluftregler

Flllstandmesstechnik Glasfaser-Filtermatten f ich behé

Flussigkeitspumpen Andreae-Filter Umfangreiches Zubehor
Taschenfilter

Mehrkomponenten-Technik

Mechanische Misch- und Dosieranlagen Trockner

Elektronisch gesteuerte Misch- und Kammertrockner

Dosieranlagen Durchlauftrockner

Technische Anderungen und Irrtum vorbehalten.

amn

WALIHER s,

EN ISO 9001
QA: 04 1006056

Die Beschichtungs-Experten

WALTHER Spritz- und Lackiersysteme GmbH - Karntner Str. 18-30 - D-42327 Wuppertal - Postfach 11 06 41 - D-42306 Wuppertal
Tel. D-(0) 202 / 787-0 - Fax D-(0) 202 787-217 - www.walther-pilot.de - e-mail: info@walther-pilot.de
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