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Konstrukce

Dopag davkovaci a sméSovaci zafizeni
VARIO-MIX je pistovy davkovaci systém
uréeny pro zpracovani nizko az vysoko-
viskozitnich, abrazivnich a plnénych médii,
jako jsou napf. epoxidy, lepidla, silikony a
polyurethany.

Je moZno vybirat ze dvou typu zafizeni:

¢ VARIO-MIX A
* VARIO-MIX S

Zafizeni VARIO-MIX A je vhodné ke
kontinualnimu nanaseni, zalévani a
stfikani.

Zafizeni S je vhodné k davkovému
zpracovani médii o velikosti davky
od 1 do 200 cm?.

Zakladova deska VARIO-MIXu je z
pozinkovaného ocelového plechu a

je umisténa na koleckach.

Tlakové zasobniky s materialem,pumpy a
pakovy systém jsou namontovany na
zakladové desce.

A Pohled ze zadu VARIO-MIX
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A Celni pohled VARIO-MIX

Ridici jednotka, dakovani i sméSovani
je umisténo na ramové konstrukci.
Pneumatické a elektrické fizeni jsou
namontovany ve dvouch oddélenych
skfinovych rozvadécich.



Dopravovani materialu

Pakovy systém

Davkovani

Dopravovani materialu A a B komponent
je provadéno u obou zafizeni dle potfeby z:

¢ tlakovych zasobnik( materialu
riizné velikosti.
(automatické doplhovani materialu
z konterjneru nebo originalniho
sudu je na pfani mozné )

® z kontejneru nebo originalniho
zasobniku s dopravnim Cerpadlem

Pakovy systém slouZi k plynulému
pfesnému nastaveni smésovacich
pomér(.

Spojuje pneumaticky motor s obéma
pistovymi Cerpadly.

VARIO-MIX je vybavendvéma pistovymi
Cerpadly.

To umozfiuje zpracovavat také vysoce
abrazivni média.

Cerpadla maji komoru s tekutinovou

Konstrukce zafizeni umoziiuje maximalni
flexibilitu pfi dopravovani materialu.

Umisténim filtru do materialového vedeni
je mozno zachytit cizi ¢astice v médiu.

PFesunutim pakového systému dochazi
ke zkraceni nebo prodlouZeni pakové
cesty.

Existuji dva rizné pakové systémy.
Typ A pro kontinualni a typ S pro
davkové zpracovani médii.

Pakovy systém VARIO-MIX S

ucpavkou chranici média pred
vzdusnou mihkosti.
Tvrdochromatované pistové ty€e jsou
vybaveny specialnim tésnénim z
teflonu.



Ridici jednotka Pii vyvoji Fidici jednotky MR 20 firmou

Smésovaci systém

Staticky smésovac

HILGER a KERN byl bran zfetel na
aspekt uzivatelsky pfijemného ovladani.
Ridici jentotka je velice variabilni a
umoznuje ukladat a vyvolavat velké
mnozstvi vyrobnich program.

Obsluha a vybér dat v menu probiha

na féliové klavesnici.

Veskera pracovni data a udaje o zafizeni
je mozno kdykoli vyvolat a zobrazit na
LCD displeji. Po odstaveni davkovaciho
a sméSovaciho zafizeni zUstavaji véechna
naprogramovana data uloZena v paméti.
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® READY

Vstupni a vystupni signaly do a z Fidici
jednotky umoZzhuiji integraci davkovaciho
a smeésovaciho zafizeni do pIné
automatizovaného vyrobniho procesu.
Interni hardwarova kontrola méa na
starost kontinualni fizeni celého zafizeni.
Na pfani je mozno dodat také tiskarnu
zaznamenavajici vSechny vysledky
davkovani, poruchova hlaseni a

zasahy do fizeni se zobrazenim

data a €asu.

Proto je mozna kontrola kvality, na
jejichz zakladé mize byt zhotovena
napf. DIN ISO 9001.
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A Ridici jednotka VARIO-MIX

Staticky sméSovac se sklada z
dvoijitého vystupniho ventilu a plastové
smésSovaci trubice.

Ovladani muze byt elektrické nebo
pneumaticke.

Média jsou k vystupu vedena oddélené.

Odpada nakladné a ekologicky nevhodné
cisténi.

Dvojity vystupni ventil je koncipovan tak,
Ze pfi jeho uzavreni vznika zpétny saci
efekt, ktery zamezuje odkapavani média
ze sméSovaci trubice. Tento zpétny saci
efekt je plynule nastavitelny.

A Staticky smésovag, bez nutnosti ¢isténi



Statické smésovaci zarizeni

Funkce

Prednosti smé&Sovaciho a davkovaciho
zafizeni se statickou smésSovaci trubici
je moznost sméSovat A a B komponenty
s velmi odliSnymi viskozitami a s velmi
extrémnim sméSovacim pomérem.

Ve smésSovacim bloku je tlak materialu
rovnomérné rozloZen a je zaruéeno
soucasné davkovani komponent.

A Statické smésovaci zafizeni,
smésovaci blok a smésovaci trubice

Funkéni schéma
VARIO-MIX

Nivelace

Michacka

Komponent Pohon Komponent
pneumaticky

Pakovy systém

avkovaci
erpadlo

Davkovaci
Cerpadlo

Bypass Bypass

Vylitrovani Vylitrovani

Plastova sméSovaci trubice

A  Funkéni schéma VARIO-MIX



Prislusenstvi

Nivelace

Kontrola doby zpracovatelnosti
a automatickeé cisténi

Smésovaci systémy

Pro kontrolu mnozstvi materialu v tlakovém
zasobniku je mozno tlakové zasobniky
vybavit hladinoméry.

Hladinoméry pro tlakové zasobniky se
dodavaji ve tiech rdznych provedenich:

® minimalni mnozstvi
* minimalni/maximalni mnozstvi
e minimalni mnozstvi s predvystrahou

Jestlize hladina materialu v zasobniku
dosahne urcité urovné, nasleduje zvukovy
nebo opticky varovny signal.

Zafizeni Ize také doplnit automatickym
dopliiovanim tlakovych zasobnikd.

Z davodu hlidani doby zpracovatelnosti
a také bezpecnosti provozu dochazi pred
uplynutim doby zpracovatelnosti k
tlakovému cCisténi smésovace nebo k
regeneraci obsahu sméSovaci trubice.

Doba zpracovatelnosti je astovy Usek
mezi homogennim promichanim médii
a posledni moznosti zpracovani pred
zatvrdnutim.

Staticko-dynamicky smésovaé

U hare smésovatelnych komponentd je
nutno pouzit staticko-dynamicky
smésovac.

U tohoto systému je sméSovaci trubice
roztdéena pomoci motorku.

Pohon staticko-dynamického smésovace
mUze byt pneumaticky nebo elektricky.

A Staticko-dynamicky smésovaé

Dynamicky smésovac

Dynamicky sméSovac se pouziva v
pfipadech, kdy ma material velmi kratkou
dobu zpracovatelnosti, velice rozdilnou
viskozitu nebo extrémni sméSovaci
pomér.

Rotujici sméSovaci elementy ve sméSovaci
komore umoziuji v kratkém Case
homogenné promichat sméSovana
média.

PFi vyrobé pén je pfivadény vzduch
homogenné promichan s komponetami.
Pohon smésovacich elementli mlze

vyt pneumaticky nebo elektricky.

Je zde také moznost sméSovaci hlavu
ohfivat nebo chladit.

A Dynamicky smésovac



Technicka data

VARIO-MIX Al VARIO-MIX A2 VARIO-MIX S1 VARIO-MIX S2
Viskozita [mPas] max. 200.000
Smésovaci pomér 1:1 az 10:1 1:1 az 15:1 1:1 az 100:1 1:1 az 100:1

vétsi na dotaz vétSi na dotaz
Pracovnitlak [bar] max. 200 max. 200 max. 300 max. 300
Vykon [cm3/min] max. 2.000 max. 8.000 - -
Velikost jednotlivé davky [ cm3] - - 1az90 20 az 200
Pripojeni tlak. vzduchu [ bar] 3-6 3-6 3-6 3-6
Zasobniky materialu [ Ltr] 4 az 120 4 az 250 4 az120 4 az 250
Rozméry [$,H,Vvmm] ca.

1500 x 1100 x 1900

Vaha [kg] ca. 150 ca. 170 ca. 150 ca. 170
El. pfipojeni [V] 220 /380

50 Hz
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7 subsidiaries, is one of the leading manufacturers of machines for metering
and mixing systems in the world for plural component polymers and single
component media such as greases, oils and pastes.
For more than 30 years the group has developed machines, systems and

components to suit your individual needs.
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LubTec-SK, s.r.o.
Hradza 30/13

289 07 Libice nad Cidlinou 976 57 Michalova

Phone: + 420 325 637 545
Fax: +420 325 637 184
E-mail: lubtec@lubtec.cz

Phone: +421 48 6189985
Fax: +421 48 6189986
E-mail: lubtec@lubtec.sk
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