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VsSeobecné

MICRO-MIX je dvoukomponentni
davkovaci a smésovaci zafizeni pro
zpracovani material( s viskozitou do
1.000.000 mPa s,jako napf. epoxidy,
polyurethany nebo silikony.

MICRO-MIX je ur€en specialné pro
zpracovavani malych a velmi malych
mnozstvi.

MICRO-MIXem jsou zpracovavana
média dopravovana, davkovana a
homogenné promichana.

Zde jsou uvedeny dva zakladni typy
zafizeni MICRO-MIX:

¢ MICRO-MIX S
¢ MICRO-MIX E A Zalévani elektro diki W

A Zalévani A Lepeni B

A Zalévani B A Zalévani 1



MICRO-MIX S

Vseobecné

Tlakovy zasobnik

Davkovaci ¢erpadla

Pohon

MICRO-MIX S je kompaktni samocistici
dvoukomponennti davkovaci a sméSovaci
zafizeni, ur€ené pro dopravovani, pfesné
davkovani a homogenni promichani
médii jako jsou epoxydy, polyurethany a
silikony.

MICRO-MIX S je standardné vybaven
dvéma tlakovymi zdsobniky. Ty mohou

mit objem 2 nebo 4 litry a jsou namontovany

pfimo na pozinkované zakladové desce.

MICRO-MIX S je vybaven jedno&innymi
pistovymi davkovacimi ¢erpadly.
Pouziti pistovych €erpadel umozriuje
zpracovavat média obsahujici plnivo,
které mize byt abrazivni.

Pisty davkovacich €erpadel jsou tvrdo-
chromatované a utésnéné teflonovymi
v-manzetami.

Dva vykonné krokové motory, které jsou
fizeny fidici jednotkou, pohanéji navzajem
nezavisle obé pistova Cerpadla.

A Pohon MICRO-MIX S

Toto davkovaci zafizeni je vhodné
zejména pro zpracovavani malych

a velmi malych mnozstvi.

Soucasti MICRO-MIXu S je Fidici
jednotka, ktera umoziiuje bezproblémovou
integraci zafizeni do plné automatizované
vyrobni linie.

Pro smésovaci pomér od 1:1 do 25:1
je nutno kombinovat rdzné typy
davkovacich €erpadel.

V ramci dané kombinace Cerpadel je
smésovaci pomér rovhomérné
nastavitelny.

Soucasné je pomoci otacek krokovych
motorQ pfes ozubené femeny a kulové
zavity vymezovan zdvihovy posun.




Ridici jednotka

Smésovaci a
vystupni systém

MICRO-MIX S je vybaven fidici
jednotkou.

Z parametru zarizeni a z davkovacich
hodnot jsou vypoditany potfebné
zdvihové posuny krokovych motor(.
Davkované mnozstvi a sméSovaci pomér
odpovidaji velmi pfesné pozadovanym
hodnotam.

Zadavani dat se provadi pomoci foliové
klavesnice.

Orientace v menu je uzivatelsky pfijemna
umozhiuje tak velmi jednoduché a
prehledné ovladani.

A Ridici jednotka MICRO-MIX S

Staticky sméSovac se sklada z
dvojitého vystupniho ventilu a plastové
smésovaci trubice.

Ovladani muze byt elektrické nebo
pneumatickeé.

Média jsou k vystupu vedena oddélené.

Davkované mnozstvi a davkovaci ¢asy
jsou programovatelné. Proces Fizeni
spojeny se zadavanim hodnot, umoZfiuje
bezproblémovou integraci do pIné
automatizované vyrobni linie.

Dle délky programu je mozno zadat az
100 riznych davek resp. davkovacich
programa.

Dalsi funkce jako kontrola doby zpraco-
vatelnosti, nivelace, automaticka regenerace
Ize pro vétsi produkéni spolehlivost dodat.

Odpadé nakladné a ekologicky nevhodé
cisténi.

Dvoijity vystupni ventil je koncipovan tak,
Ze pfi jeho uzavreni vznika zpétny saci
efekt, ktery zamezuje odkapavani média
ze sméSovaci trubice. Tento zpétny saci
efekt je plynule nastavitelny.

A Staticky smésovaé, bez nutnosti ¢isténi



Upravna tlakového
vzduchu

Funkce

Na Upravné tlakového vzduchu se
nastavuje pracovni tlak zafizeni.
Tlaky do jednotlivych tlakovych

zasobnikl Ize nastavovat samostatné.
V upravné jsou odfiltrovany necistoty,

olej a korozivni ¢astecky z tlakového

vzduchu, coz je podminkou bezporuchového

chodu zafizeni.

Pro ochranu A a B komponentu proti
vzdusné vlhkosti je mozno tlakové

zasobniky dovybauvit filtry, které vzdusnou

vlhkost absorbuji.

Komponenty jsou dopravovany z
tlakovych zasobnikd do davkovacich
Cerpadel které je presné davkuiji.
Dakovkovaci ¢epradla dopravuji dale
oba komponenty do smésovaciho a

vystupniho systému. Zde dochazi v
plastové smé3Sovaci trubici k homogennimu
promichani A a B komponenty.

Nakonec je smés pozadovanym zplisobem
aplikovana.

Funkéni schéma
MICRO-MIX S
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A Funkéni schéma MICRO-MIX S



MICRO-MIX E

VSeobecné  MICRO-MIX E je kompaktni samogistici
dvoukomponentni davkovaci a sméSovaci  Toto zafizeni je vhodné zejména pro
zarizeni uréené pro dopravovani, pfesné zpracovavani malych a velmi malych

davkovavéani a homogenni promichani mnozstvi.
médii jako jsou epoxydy, polyurethany a MICRO-MIX E je fizen pomoci pneumatickych
silikony. ventilovych jednotek.

A MICRO-MIX E

Tlakovy zasobnik MICRO-MIX E je standardné vybaven
dvéma tlakovymi zasobniky. Ty mohou
mit objem 2 nebo 4 litry a jsou namontovany
pfimo na pozinkované zakladové desce.

Davkovaci €erpadla MICRO-MIX E je vybaven jednoginnymi
pistovymi davkovacimi Cerpadly.

Pouziti pistovych Cerpadel umoznuje Dle sméSovaciho poméru od 1:1 do
zpracovavat média obsahuijici pInivo, 25:1 jsou dodavany rlizné typy davkovacich
které muze byt abrazivni. Cerpadel.

Pisty davkovacich Cerpadel jsou tvrdo- V rozmezi dané kombinace davkovacich
chromatované a utésnéné teflonovymi Cerpadel je sméSovaci poméru plynule
v-manzetami. nastavitelny.



Pakovy systém

Smésovaci a
vystupni systém

Konstrukce pakového systému
zpUsobuje protichtidné pohyby pistd.
Proto neni ovlivnén nastaveny sméSovaci
pomér pfi zméné velikosti davky.

Velikost davky mdze byt zavisla

na zméné smésovaciho poméru.

Velikost davky se nastavuje pomoci
mechanické zarazky.

Staticky sméSovac se sklada z vystupniho
dvojventilu a statické plastové sméSovaci
trubice.

Ovladani muZze byt elektrické nebo
pneumatické.

Média jsou ke vstupu do plastové
smésovaci trubice vedeny oddélené.

A Pakovy systém MICRO-MIX E

Tim odpada nakladné a ekologicky
nedetrné cisténi.

Vystupni dvojventil je koncipovan tak,

Ze pii jeho uzavieni je zamezeno
odkapavani z vystupu smésovaci trubice.
Tento zpétny saci efekt je plynule
nastavitelny.

A Staticky smésovacé

A Zalévani elektrodilt

A Vyména smésovaci trubice



Upravna tlakového
vzduchu

Na Upravné tlakového vzduchu se
nastavuje pracovni tlak zafizeni.
Tlaky do jednotlivych tlakovych
zasobniku |ze nastavovat samostatné.
V upravné jsou odfiltrovany nedistoty,
olej a korozivni ¢astecky z tlakového
vzduchu, coz je podminkou bezporuchového
chodu zafizeni.
Pro ochranu A a B komponent( proti
vzdusné vlhkosti je mozno tlakové
zasobniky dobyvauvit filtry, které vzdusnou
vlhkost absorbuiji.

Funkce Komponenty jsou dopravovany z plastové sméSovaci trubice. Zde dochazi
tlakovych zasobnik( do davkovacich k homogennimu promichani A a B
Cerpadel a zde presné davkovany. komponenty. Nakonec je smés pozadovanym
Davkovaci ¢erpadla dopravuji dale zplsobem aplikovana.
oba komponenty do statického
smésovace a do navazujici statické
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A Funkéni schéma MICRO-MIX E



Technicka data

MICRO-MIX S

MICRO-MIX E

Taktovaci ¢éas [ Takt/Minuta ]

Smésovaci pomér

Velikost jednotlivé davky [ cm3]

Kontinualni vystup
vykon [cm3]

Viskozita [mPas]

Rozméry [SxHxVvmm]

Zasobniky materialu [ Ltr]

Pripojeni tlak. vzduchu [ bar]

Vaha [kg]

Pamét’

Exsterni pfipojeni

dle velikosti davky
a viskozity nastavitelné pomoci
program{

1:1az25:1

0,5az10
plynule nastavitelné

10

do 500.000

ca. 950 x 400 x 500

2 nebo 4

ca. 70

32 programu volné pouzitelnych
(davkovaci mnozstvi a Cast)

1 RS 232
24 digitalnich vstupt
15 digitalnich vystupl

dle velikosti davky
max. 30

1:1az25:1

0,5az 10
plynule nastavitelné

do 1.000.000

ca. 750 x 400 x 500

2 nebo 4

ca. 50




DOPAG Dosiertechnik
und Pneumatik AG

Langackerstrasse 25
6330 Cham
Switzerland

@ +41 41 7855-757
= +41 41 7855-700

info@dopag.ch
www.dopag.com
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7 subsidiaries, is one of the leading manufacturers of machines for metering
and mixing systems in the world for plural component polymers and single
component media such as greases, oils and pastes.
For more than 30 years the group has developed machines, systems and

components to suit your individual needs.
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LubTec-SK, s.r.o.
Hradza 30/13

289 07 Libice nad Cidlinou 976 57 Michalova

Phone: + 420 325 637 545
Fax: +420 325 637 184
E-mail: lubtec@lubtec.cz

Phone: +421 48 6189985
Fax: +421 48 6189986
E-mail: lubtec@lubtec.sk

LubTec s.r.0. — Opolany 4 — CZ 28907 Libice nad Cidlinou - www.lubtec.cz- lubtec@lubtec.cz




